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Architekturanwendungen
nach AAMA priifen

Qualitatssicherung und Wettbewerbsvorteile durch Zertifizierungen nach amerikanischem Standard

& DR. BENJAMIN PAPENDORF

nder Architekturist die Fas-

sade das Aushangeschild

eines Gebdudes. Oft kom-
men hierbei organisch-be-
schichtete oder eloxierte Ele-
mente aus Aluminium zum
Einsatz. Die Beschichtungen
erfullen die Funktion eines
Korrosions- und Witterungs-
schutz und sind gleichzeitig
Teil der individuellen Fassa-
dengestaltung. Fiir die Lebens-
dauer ist eine gleichbleibend
hohe Fertigungsqualitat ent-
scheidend. Im eurasischen
Raum haben sich die von diver-
sen Qualitatsgemeinschaften
erarbeiteten Qualitats- und
Priifbestimmungen durchge-
setzt. Ein vergleichbares Pen-
dantimamerikanischen Raum
istdie AAMA (American Archi-
tectural Manufacturers Asso-
ciation), die sich seit dem 1.
Januar 2020 mit einem weite-
ren Verband zur FGIA (Fenest-
ration and Glazing Industry
Alliance) zusammengeschlos-
sen hat. Ahnlich zu den Quali-
tdtsgemeinschaften erfordert
die Zertifizierung eine halb-
jahrlich nicht angemeldete
Uberwachung des Produkti-
onsprozesses. Zusatzlich sind
einevorhandene interne Quali-
tatskontrolle und ein Qualitéts-
management Voraussetzung
flir eine Zertifizierung. Weiter-
hin sind von der AAMA zerti-
fizierte Hersteller verpflichtet,
ausschlieRlich gepriifte Kom-
ponenten und Profile einzu-
setzen. So wird von der AAMA
jahrlich eine Liste von zugelas-
senen Beschichtungsbetrieben
und Materiallieferanten ver-
offentlicht, die die von ihnen
hergestellte oder beschichtete
Komponenten von Tiiren und
Fenstern haben priifen lassen.

Drei Leistungsstufen

Die Anforderungen an orga-
nische Beschichtungen sind
abhéangig von ihrer zu erwar-
tenden Belastbarkeit in den
Spezifikationen AAMA 2603
bis AAMA 2605 beschrieben
und zusammengefasst (obere
Tabelle). Die AAMA unter-
scheidet drei verschiedene
Leistungsstufen fiir Beschich-
tungsstoffe im Architekturbe-
reich. Die im Standard AAMA
2603 definierten Anforderun-
gen werden einer Standardfas-
sadenqualitat gerecht, wohin-
gegeninder AAMA 2605 weit-
gehend die Anforderungen an
hochwetterfeste Beschich-

NUTZEN

Fir Beschichtungs- oder
Eloxalbetriebe in Deutschland
und im europaischen Ausland
ist eine AMAA-Zertifizierung
vor allem dann interessant,
wenn diese einen potenziel-
len Markt im amerikanischen
Raum haben. Die Priifungen
kdnnen unabhangig von einer
angestrebten Zertifizierung
durchgefiihrt werden, so dass
Betriebe ihre Kompetenz aus-
weisen kdnnen, nach den
Anforderungen der AAMA
produzieren zu kdnnen.
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tungen beschrieben sind.
Der amerikanische Standard
gilt explizit auch fur Bandbe-
schichtungen, hier sind jedoch
in Teilen andere Priifungen
wie die Durchfiihrung eines
Biegetest definiert. Die Anfor-
derungen an (klarlackversie-
gelte) Eloxalschichten sind in
den Standards AAMA 611 und
AAMA 612 beschrieben.

Ein Beschichtungsbetrieb
kann sichin die Liste der veri-
fizierten Komponente eintra-
gen lassen, sofern die im
jeweils zutreffenden Standard
beschriebenen Anforderun-
gen erfiillt sind und die Priif-
ergebnisse durch das akkredi-
tierte Priiflaboratorium positiv
ausfallen. Der Prifbericht ist
fiir eine Dauer von 36 Mona-
ten gliltig, sofern keine Ande-
rung im chemischen Aufbau
der Beschichtung zu erwarten
sind. In dem Priifbericht miis-
sen zwingend sowohl Anga-
ben zur Konversionschemie
und dem verwendeten Lack als
auch technische Zeichnungen
zur Abbildung von Priif- und
Sichtflachen enthalten sein. In
Tabelle 2 sind die im Standard
definierten Anforderungen an
den Prozess, der Proben- und
Schichtbeschaffenheit tiber-
sichtlich dargestellt. Der all-
gemeine Ablauf fiir die Zertifi-
zierungistim freiverfiigharen
Dokument AAMA CVPM-FA-18
(Stand: 2020) beschrieben. In
Deutschland und dem europé-
ischen Ausland sind akkredi-
tierte Priiflaboratorien bei der
AAMA fir die Priifung gelis-
tet. Fur die Priifung organi-

Kapitel Priifung

»Pigmented organic coatings”

»High Performance organic coatings” »Superior performing organic coatings”

AAMA 2603-20

AAMA 2604-20 AAMA 2605-20

8.1 Farbgleichheit v (2AE) v (2AE) v (2AE)
Maximale Abweichung vom Maximale Abweichung vom Maximale Abweichung vom
vereinbarten Standard vereinbarten Standard vereinbarten Standard
Anmerkung: Es wird dringend empfohlen, die Herstellung von Grenzmustern zur Beurteilung des visuellen
Erscheinungsbildes wie Glanz und Farbe im technischen MaRstab und nicht im Labor durchzufiihren.

8.2 Glanz v (£5GU) v (£5GU) v (£5GU)

8.3 Schichthirte v (H+) v (F+) v (F+)

8.4 Haftfestigkeitspriifung v v v

8.5 Schlagbestandigkeit v v v

8.6 Abriebbestéandigkeit X v/ (>40L) v/ (>80L)

8.7 Chemikalienbestandigkeit — - -

871 Salzsaure v v v

872  Mortel v v v

873 Salpetersaure X 4 v

8.7.4 Reinigungsmittel v v v

875 Fensterreiniger X v v

8.8. Korrosionsbestandigkeit — - -

8.8.1 Kondenswasserklima CH (1500h) CH (3000h) CH (4000h)

8.8.2 Salznebelpriifung/ NSS (1500h) NSS (3000h) CCT (2000h)

Zyklischer Korrosionstest
8.9 Freibewitterung 1 Jahr 5 Jahre 10 Jahre
Kapitel Priifung »~Pigmented organic coatings” »High Performance organic coatings” »Superior performing organic coatings”
AAMA 2603-20 AAMA 2604-20 AAMA 2605-20
5.2 Visuelles Keine Oberflachenfehler (wie Blasen, Kratzer, Streifenbildung) zuldssig, Ausbesserung zuldssig, wenn maglich.

Erscheinungsbild

Betrachtungsabstand: 3 m im rechten Winkel zur Oberflache

5.3 Schichtdicke

mittlere Schichtdicke > 20 pm
Mindestschichtdicke > 17 pm (= 85%)

mittlere Schichtdicke > 30 pm
Mindestschichtdicke > 25 pm (= 85%)

mittlere Schichtdicke > 30 pm
Mindestschichtdicke > 25 pm (= 85%)

5.4 Reinigung und Mehrstufiges Reinigungs- und Vor- ~ Mehrstufiges Reinigungs-und Vor-  Mehrstufiges Reinigungs- und Vor-
Vorbehandung behandlungsverfahren zwingend behandlungsverfahren zwingend behandlungsverfahren zwingend
Schichtgewichtbestimmung Schichtgewichtbestimmung Schichtgewichtbestimmung
mit RFA oder alternative Methode mit RFA oder alternative Methode mit RFA oder alternative Methode
Chromatierung oder Chromphosphat- Chromatierung oder Chromphosphat- Chromatierung oder Chromphosphat-
schichten > 323 mg/m?, chromfreie  schichten > 323 mg/m?, chromfreie  schichten > 431 mg/m? chromfreie
Verfahren nach Herstellerangaben Verfahren nach Herstellerangaben Verfahren nach Herstellerangaben
5.5 Kleinere Kratzer Ausgebesserte Stellen miissen in Glanz und Farbe libereinstimmen, nach 72 h bei 18 °C bis 27°C
und ausbesser-  muss Haftfestigkeitspriifung positiv ausfallen
bare Fehler
6.0 Testproben i. Nach Mdglichkeit beschichtetes Profilmaterial zur Priifung bereitstellen. Bei bestimmten Priifungen

alternativ auch Blechmaterial erlaubt, da Profilmaterial nicht abgepriift werden kann.
ii. Abmessungen mindestens 175 mm und 75 mm
iii. Hauptsichtflachen sind zu kennzeichnen oder technische Zeichnungen mitzugeben
iv. Relevante Priifflachen sind zu kennzeichnen

Die obere Tabelle vergleicht

die Priifungsanforderungen

bei organischer Beschichtun-
gen auf Aluminium. Die untere
Tabelle veranschaulicht die
Anforderungen an Prozess, Pro-
ben- und Oberflachenbeschaf-

fenheit. Tabellen: IFO

scher Beschichtungen auf
Aluminium und Eloxal, ist
in Deutschland momentan
das IFO das einzige von der
AAMA zugelassene Priiflabo-
ratorium. m
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IFO Institut fuir Oberflachen-
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Tel.+49 7171 10407-54,
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www.ifo-gmbh.de
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