BESSER LACKIEREN | 16. OKTOBER 2020

TECHNOLOGIEN 7

ondenswasserpriifungen
1m Vergleich

ISO 6270-1 und ISO 6270-2: Zwei Verfahrensarten im Test

© Proben mit Blasen nach Prii-
fungen gemaR 1SO 6270-1
(li.) und 1SO 6270-2 (re.): Alle
gepriiften Proben zeigten
ahnliche Ergebnisse. Fotos: IFO

© Bei der ISO 6270-1 werden
die Proben nicht vollstandig,
sondern nur einseitig dem
definierten Feuchteklima
ausgesetzt.

© GemiR der ISO 6270-2 befin-
den sich die Proben vollstan-
dig im feuchten Milieu.
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ie Normen ISO 6270-1
D und ISO 6270-2 regeln

Verfahren zur Bestim-
mung der Bestandigkeit von
Beschichtungssystemen un-
ter hoher Feuchtigkeit. Auslo-
ser fiir einen vergleichenden
Blick auf beide Verfahrens-
arten war die Uberarbeitung
der Technischen Spezifikation
von Qualisteelcoat in 2018.
Das internationale Qualitats-
zeichen definiert Anforderun-
gen fiir den Korrosionsschutz
an Beschichtungssysteme
auf Stahl und verzinktem
Stahl dhnlich wie die inter-
national bekannte Normen-
reihe ISO 12944. Wahrend
die ISO 12944 ausschlieBlich
auf Flissigbeschichtungen
Anwendung findet, gelten die
Technischen Spezifikationen
von Qualisteelcoat fiir Katho-
dische Tauchlackierungen
sowie fir Flissig- und Pul-
verbeschichtungen. Die vor-
gesehenen Priifverfahren und
Anforderungen an die Pulver-
beschichtungssysteme orien-
tieren sich dabei stark an den
Vorgaben der ISO 12944-6,
wobel bel Qualisteelcoat
auch die Enthaftung des
Beschichtungssystems ein

Bewertungskriterium  ist.
In der neuen Fassung der
1SO12944-6 von 2018 wird nun
die Kondenswasserpriifung
gemalf ISO 6270-1 als Korro-
sionsprifung verbindlich vor-
geschrieben. In der Vorgan-
gerfassung der ISO 12944-6
von 1998 war hingegen eine
Prifung nach beiden Ver-
fahrensarten moglich. Dies
flihrte bei der ebenfalls 2018
durchgefithrten Uberarbei-
tung der Technischen Spezi-
fikation von Qualisteelcoat zu
der Fragestellung, ob hier ein
Angleich an die ISO 12944-6
im Hinblick an die Kon-
denswasser-Prufung gemafg
[SO6270-1erfolgensollte. Daim
Anwendungsbereich von Pul-
verbeschichtungssystemen
im Regelfall die Kondenswas-
serpriifung geman ISO 6270-2
durchgefiihrt wird, war inso-
weit zu erdrtern, ob die unter-
schiedliche Priifungsdurch-
fuhrung zu signifikanten
Abweichungen bei den Priif-
ergebnissen fithren wird.

In beiden Normen werden
beschichtete Proben hoher
Luftfeuchtigkeit bei 40 °C aus-
gesetzt, wobei Wasser auf der
Probenoberflache konden-
siert. Wenn sich zwischen
Substrat und Beschichtung
Verunreinigungen (Chloride)

befinden, fihrt dies zu einem
osmotischen Druckunter-
schied und das Wasser diffun-
diert durch den Lack zur Ver-
unreinigung. Dadurch sam-
melt sich Wasser unter dem
Beschichtungssystem und
driickt dieses vom Substrat
weg — es entstehen Blasen.

Unterschiede der
Priifverfahren

Abweichend zur I1SO 6270-2
werden bei der ISO 6270-1 die
Proben nicht vollstandig, son-
dern nur einseitig dem defi-
nierten Feuchteklima ausge-
setzt. Die zu priifende Seite
befindet sich im feuchten
Milieu, wahrend die andere
Seite der Probe durch die
Umgebungsluft abgekiihlt
wird. Der Temperaturunter-
schied fiihrt zu einer star-
keren Kondensation auf der
Priifflache. Daher gilt diese

Art der Priifung als aggressi-
ver. Fiihrt der Wechsel auf die
ISO6270-1bei Pulverbeschich-
tungssystemen zu vergleich-
baren Ergebnissen oder gibt
es weniger oder sogar mehr
Ausfalle? Im Rahmen eines
gemeinsamen Forschungs-
projektes hat das IFO Institut
fiir Oberflachentechnik GmbH
zusammen mit der QIB Qua-
litdtsgemeinschaft Industrie-
beschichtung eV. (Generalli-
zenznehmer von Qualisteel-
coat in Deutschland) mehrere
Vergleichstests durchgefiihrt,
um die Fragestellung der Ver-
gleichbarkeit der beiden Test-
verfahren fiir Pulverbeschich-
tungssysteme zu untersu-
chen. Die Proben fiir den
Vergleich wurden im Rahmen
der jahrlichen Qualisteelcoat-
Inspektionen in verschiede-
nen Beschichtungsbetrie-
ben beschichtet und parallel
nach beiden Priifverfahren
getestet.

Dabei wurde als Substrat
der Proben sowohl Stahl in
der Legierung DCO1 /1.0330
als auch bandverzinkter Stahl
(DX54D+7140) eingesetzt. Die
Priifzeiten in den beiden Ver-
fahren waren abhéngig von
der angestrebten Korrosivi-
tatskategorie. Zusétzlich zu
den Endbewertung wurden die
Proben auch nach den Priifzei-

ten der niedrigeren Korrosivi-
tatskategorien zwischenbe-
wertet, um einen vorzeitigen
Ausfall der Proben zu doku-
mentieren.

Wiahrend des Vergleichs
zeigten alle gepriiften Proben
in beiden Priifverfahren ahn-
liche Ergebnisse.

Bisher keine signifikanten
Unterschiede
Proben, die in einem Verfah-
ren Blasen aufwiesen, hatten
diese auch im jeweils ande-
ren Verfahren. Dabei waren
Unterschiede in Blasenmenge
oder -grofRe nicht direkt auf
eines der beiden Verfahren
zuriickzufiihren. Proben, die
die Anforderungen in der Prii-
fung nach ISO 6270-2 erfiill-
ten, erreichten diese auch in
der Priifung nach ISO 6270-
1. Diese Testversuche geben
Grund zur Annahme, dass
auch nach den etwas aggres-
siveren Testablaufen mit ein-
seitiger Belastung gemaf ISO
6270-1beiden Priifungen keine
anderen Ergebnisse zu erwar-
ten sind, als nach der Vorge-
hensweise gemap ISO 6270-2.
Vorlaufig konnte deshalb der
Schluss gezogen werden, dass
die Priifungsdurchfithrung
nach beiden Verfahren keine
signifikanten Unterschiedeim
Ergebnis zeigen. Dadie Daten-

TIPPS FUR BESCHICHTER

> Die Vorbehandlung ist
Grundlage fiir einen guten
Korrosionsschutz.

> Die Spiilqualitat der Schluss-
spiile ist entscheidend, um
Verunreinigungen und
Chloride bestmdoglich zu
entfernen. Der Leitwert sollte
unter 50 pS/cm liegen

> Vorbehandelte Proben miis-
sen vor erneuter Verunreini-
gung geschiitzt werden. In
der Kondenswasser-Priifung
fallen immer wieder Proben
auf, die Blasen in Form eines
Fingerabdrucks besitzen.
Deshalb: geeignete Hand-
schuhe tragen, wenn vorbe-
handelte Bauteile angefasst
werden miissen.

lage allerdings noch zu gering
ist, um eine abschliefende
Bewertung vorzunehmen,
gilt derzeit beil Qualisteelcoat
noch eine Ubergangsphase,
in der nach beiden Standards
gepriift werden kann.
Hierdurch soll eine gréfiere
Datenlage gesammelt werden,
um eine abschliefende Bewer-
tung vornehmen zu kénnen.
Auch in anderen Landern fin-
den derzeit Vergleichsversu-
che statt. ]
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